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Abstract of BP 0427946 <A1) 
A package for liquids is described which 
has side wails and an upper and lower wall 
as lid and bottom, one side wall and the ltd 
having a sealing seam (6) extending along 
edges (14', 16') of adjacent wall areas (14). 
In order to provide the package with a 
smooth outer surface in the region of 
sealing seams without bulges of plastic 
material or the like resulting, provision is 
made according to the invention for the 
outer surface (22, 23) of the wall (14) with 
the sealing seam (6) to be of such a 
smooth construction that the surfaces (22, 
23) of both wall areas, joined together by 
the sealing seam (6), are arranged so as to 
be flush in cross-section and merging 
constantly into one another via the gap (24) 
next to at least one end edge of an edge 
(14') belonging to the relevant wall area 
(14), and that the sealing seam (6) is 
covered by a plastic bulge (21); on the 
inside of the package. 
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© Beschrieben wird eine Fit) ssigkeits verpackung 
mit SeitertwSnden sbwie Ober- und Unterwand als 
Deckel und Boden, wobei eine Seftenwand und der 
Deckel eine ISngs RSndern (14. 16') benachbarter 
Wandfelder (14) verlaufende Siegelnaht (6) aufweist 
Um der Packung Im Berelch von SiegelnShten 
eine glatte Sufiere Oberflache vorzugeben, ohne da/3 
Wulste aus Kunststoff Oder derglelchen entstehen, 
ist erflndungsgemSB vorgesehen, dafl die SuCere 
OberflSche (22, 23) der Wand (14) mit der Siegel- 



FIG.1 1 



naht (6) glatt derail ausgebildet ist, dafl die Oberfla- 
chen (22, 23) beider durch die Siegelnaht (6) mitein- 
ander verbundener Wandfelder Uber den Spait (24) 
neben wenigstens einer Endkante eines zu dem 
betreffendan Wandfeld (14) gehfirenden Randes 
(14) hinweg irn Querschnitt btlndig und stetig inein- 
ander Qbergehend angeordnet slnd, und dafl die 
Siegelnaht (6) auf der Innenseite der Packung von 
elnem Kunststoffwufcl (21) abgedeckt ist. 
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VERPACKUNG FUR FLIESSFAHIGE FULLGUTER MIT AUSSEN GLATT AUSGEB1LDETER SIEGELNAHT, 
VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER SOLCHEN PACKUNG UND VORRICHTUNG ZUR DURCHFUHRUNG 

DIESES VERFAHRENS 



Die Erfindung betriffl eine Verpackung fOr fliefl- 
f^hige FUligUter, Insbesondere Milch, Safte Oder 
dergleichen, bestehend aus Seitenwanden sowie 
Ober- und Untervvand als Deckel und Boden, wobei 
wenlgstens eine Seitenwand und/oder Deckel 
und/oder Boden eine fangs Randarn benachbarter 
Wandfelder verlaufende Siegslnaht aufweist. Ferner 
betnfft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung 
einer solchen Packung und auch eine Vorrichtung, 
welche die Herstellung einer solchen Verpackung 
unter wenigstens teilweiser Anwondung des Verfah- 
rens erlaubt, wobei die Vorrichtung zwel retativ 
zueinander bewegbare Spritzbacken aufweist 

FQr die Verpackung von Fliissigkeiten sind ver- 
schiedene Packungstypen bekannt, die im wesent- 
Ilchen alls SeitenwSnde, Deckel und Boden haben 
und von denen einiga eine Siegelnaht aufweisen, 
die langs RSndern benachbarter Wandfelder ver- 
laufend vorgesehen ist. Das allgemeine Problem 
der Packungshersteller, bei denen Wandfelder mlt 
einer Siegelnaht aus mit Kunststoff beschichteiem 
Papier vorgesehen sind, besteht in der Dichtigkeit 
der Siegelnaht, die Im Falle von FlUsslgkeltsverpak- 
kungen selbstverstandilch flussigkeitsdlcht sein 
mui). 

Weitere Anforderungen, die an RQssigkeitspak- 
kungen gestellt warden, sind eine gute Distribu- 
tionsmoglichkeit, wobei insbesondere die Stapel- 
barkeit zum Umverpackung erwOnscht ist, und ein 
gutes Aussehen. M8nche Arten von FlUssigkeits- 
packungen aus Papier sind nicht ohne SlegelnShte 
herstellbar, und zum guten Stapeln ubereinander 
und/oder nebeneinander hat man Siegelnahte ver- 
schiedenster Techniken hergestellt und dann flach 
auf die Oberflache umgetegt. Einerseits vom Ssthe- 
tischen Standpunkt eines guten Aussehens und 
andererseits im Hmblick auf den Raumbodarf ist es 
erwUnscht, Packungen mit glatten bzw. ebenen 
WSnden zu erhalten. 

Mit Nachteil zeigen bekannte Verpackungen Im 
Bereich einer Siegelnaht aber moistens einen 
Wulst, der nicht nur fUr den Betrachter ein ungGn- 
stiges Aussehen mit slch brlngt sondern auch bei 
der Handhabung Oder maschinellen Behandlung 
fertiger Packungen stflrt 

Da es insbesondere bei FlUsslgkeiten wichtig 
ist, Verbindungsnahte flOsslgkeitsdlcht und mecha- 
nisch fest auszugestalten l hat man Siegelnfihte ge- 
schaffen, bei denen die Rander benachbarter 
Wandfelder Oberlappend Uber einen gewissen Brei- 
tenbereich verschwefflt werden, oder man hat 
Stumpfschwei/3r3nder geschaffen, bei denen die 
Endkanten benachbarter RSnder stirnseitig anefn- 



anderstoflen und mit einem Kunststoffwulst mitein- 
ander verstegBlt wercten. Es 1st ersichtlfch, dafl In 
beiden Fallen im Bereich der Siegelnaht scheinbar 
unvermeldiich auf der OberflSche der Packung ein 

$ Wulst, Im aflgemelnen ein Spritzwuist aus Kunst- 
stoff und bei Oberlappend liegenden RSindem 2u- 
satzllch verdickt durch einen Rand vorgegeben ist. 
Nicht nur aus GrOnden eines guten aufleren Er- 
scheinungsbildes einer solchen FlieGmittelpackung 

;o sondern auch 2ur besseren Handhabung, so datf 
Maschinenteile an den Wulslen nicht hSngenblei- 
ben oder die Packung durch ihre eigenen Sieged 
nfihte beschSdigt wird, wSre es erwGnscht, im Be- 
reich vorgesehener SfegetnShte glatte OberflSchen 

15 zu haben. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Herstellungsverfahren und eine Vorrlch- 
tung zur Herstellung einer solchen Packung zu 
schaffen, die im Bereich von Siegelnahten eine 

20 glatte Suflere Oberflache vorgibt, ohne da3 Wulste 
aus Kunststoff oder Papier Uberstehen. 

Hlnstchtlich der Verpackung selbst wlrd diese 
Aufgabe erfindungsgemStf dadurch getfJst, datf die 
auflere Oberflache der Wand mit der Siegelnaht 

2S glatt derart ausgebildet ist, da/3 die OberflSchen 
beider durch die Siegelnaht miteinander verbunde- 
ner Wandfelder Ober den Spalt neben wenigstens 
einer Endkante eines zu dem betreffenden Wand- 
feld gehorenden Randes hinweg im Querschnitt 

so bUndig und stetig Inelnanderdbergehend angeord- 
net ist, und dafl die Siegelnaht auf der Innenselte 
der Packung von einem Kunststoffwulst abgedeckt 
ist Mit den vorstehend genannten Ma/lnahmen 
wlrd erreicht, dafl die auflere Oberflache der mit 

05 der Siegelnaht versehenen Wand der Verpackung 
glatt ausgebildet ist. Eine Siegelnaht soli zwei Ran- 
der zweler benachbarter Wandfelder dicht mitein- 
ander verbinden. und deshalb ist auch bei auflen 
glatt ausgebildeter WandoberflSche der Packung 

ao ein Spalt unvermeldbar. der aber dann keineswegs 
mehr stBrt, wenn die Obertlachen beider Wandun- 
gen neben dem Spalt bOndlg zueinander llegen 
und die OberflSchen Im Querschnitt stetig ineinan- 
dertJbergehen. Man kann slch n2mlich gekrtlmmte 

45 oder ebene OberflSchen vorstellen, In denen die 
beschriebenen Siegelnahte angeordnet sind. im 
Falle einer guaderfdrmigen Milchverpackung mit 
ebenen Wanden wOrde die Maflnahme gemafl der 
Erfindung bedeuten, dad die Oberflache Uber den 

so Spalt hinweg eben, glatt und ohne Stufe ver&uft 
Im Falle von gekrOmmten Flachen-, welche die Sie- 
gelnaht uberlaufen, bedeutet dies zwar auch, dafl 
im Bereich der Siegelnaht keine Stufe vorhanden 
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1st, die OberflSche bleibt aber entweder stetig ge- 
krUmmt, oder die KrOmmung Sndert slch stetig. 
Jedenfalls wlrd erfindung sgema'fl ein stufenartiger 
Sprung an der Siegeinaht mlt Vorteif vermieden. 

Zwar hat man bei Oberlappenden Randern 
schon versucht, einen stufenfreien Obergang und 
damit erne glatte Oberflache zu schaffenl dies 1st 
bei bekannten Packungen aber nur durch teilweises 
AbfrSsen des Packungsmaterials langs des Randes 
gekmgen. Dieses auch "Skiving" genannte Rand- 
frasverfahren 1st aber aufwendig und kompllzlert. 
Mit den erfindungsgematfen Ma/mahmen hingegen 
sind ahnliche Ergebnisse und auf der autferen 
OberflSche sogar gleiche Ergebnisse mit ganz ein- 
fachen Mitteln erreichbar, wie nachfolgend in Ver- 
bindung mit dem Verfahren noch beschrieben wird. 

Wenn nach einer wefteren Ausgestaltung der 
Erfindung vorgesehen wird, dafl die Siegeinaht Im 
Trennbereich zwischen einem Wandungseinsatz 
und einer Seitenwand und/oder dem Deckel 
und/oder dem Boden angeordnet ist, dann versteht 
der Fachmann sogleich, daJ3 seibst bei ziemlich 
komplexen Gestaltungen einer Packung, In deren 
Wandungen nSmlich EinsStze unterschiedlicher 
Gestaitung angeordnet werden kdnnen, die Verbln- 
dungsnahte zwischen den Einsatzen und der Pak- 
kungswandung mft den gleichen Vorteilen ausge- 
stattet werden kdnnen. Mit anderen WortBn kann 
auch die Siegeinaht zwischen einem beHebig ge- 
staiteten Wandungseinsatz und der betreffenden 
Packungswandung au/Jen glatt und ohne Stufe aus- 
gebildet seln. Die vorgenannten MaCnahmen ktfn- 
nen mit Vorteil also bel sogenannten Stumpf- 
schwelflsiegelnahten oder auch bei Siegelnahten 
mlt Oberlappenden Randern angewendet werden. 

Wenn bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung 
der Erfindung die Siegeinaht durch uberlappend 
liegende Rander gebildet ist und die auflere Ober- 
flSche der Wand mit der Siegeinaht glatt derart 
ausgebildet ist, dad neben der Endkante des ersten 
2u/3eren Uberlappenden Randes der Siegeinaht die 
Wand neben dem anderen zweiten inner en Rand 
der Siegeinaht bUndlg aur derselben Hone wie der 
erste 8u/tere Rand angeordnet 1st, dann versteht 
man den Aufbau besonders konkret und ausfOhrlich 
im Falle slch Oberlappender Paplerfelder. Mit ande- 
ren Worten mufl man slch 2wei PapierwSnde {die 
mit Kunststoff Jewells auf bsfden Oberflachen be- 
schichtet sind) denken, die 2.B. ISngs einer gera- 
den (Oder auch gleichma'flig gebogenen) linle mlt- 
einander durch Oberlappung verbunden werden 
soften derart, da/3 der Betrachter schliefllich die 
Oberlappung von autfen nicht erkennt sondem eine 
einwandfrei glatte Oberflache sieht, be! der alien- 
felis der oben beschrlebene Spalt sichtbar ist Die- 
ser Spalt wlrd nMmllch durch die Endkante des 
ersten au/teren Oberlappenden Randes gebildet 
Die 2u diesem ersten Rand gohbrende Wand ver- 



ISuft also aus ihrem Mlttelbereich Ober den Rand 
bis zu dessen Endkante votlstandig gleichma'flig 
und glatt. FUr den Betrachter schlieOt sich danach 
der kaum sichtbare Spalt an, welcher langs der 
s betrachteten Linie bzw. parallel zur Siegeinaht ver- 
ISuft, und zur anderen Wand hin schlie/tt sich dann 
bOndlg auf derselben HShe die zwette Papierwand 
an, die mit der ersten zu verblnden ist. Dabei ist 
die Verbindung Ober den genannten zweiten, inne- 

70 ren Rand geschaffen, welcher fOr den Betrachter 
der Packung von auflen unsichtbar ist 

Durch die vorstehendon MaJQnahmen wird also 
genau der erwOnschte Zweck erreicht, eine Pak- 
kung mit auflen glatten Oberflachen zu schaffen, 

15 die gteichwohl flUssigkeitsdicht ist, durch die erfin- 
dungsgemaTten Maflnahmen aber gut stapelfShig, 
gut transportierbar und durch Handhabungsta'tigkei* 
ten nlcht ohne weiteres zu beschadigen ist, weil 
angreifende Finger oder dergieichen slch jedenfalls 

20 nicht an Oberstehenden Wulsten festhaken kSnnen. 
Erfindungsgemafl ist es weiterhin vorteilhaft, 
wenn die a'uflere Oberflache des au/Jeren Oberlap- 
penden Randes der Siegeinaht stetig in die au/tere 
Oberflache des zu diesem Rand gehSrenden 

25 Wandfeldes Cbergeht und wenn der innere, zu dem 
anderen Wandfeld gehfcrende Rand die Endkante 
des aufleren Randes stufenftirmig gebogen um- 
IMuft. Es wurde oben schon darauf hingewiesen, 
daJ3 slch die neue An! Siegeinaht sowohl In ge« 

30 krOmmten als auch ebenen FlSchen erstrecken 
kann. Wenn die au/tere Oberflache der einen Wand 
stetig in die auftere Oberflache der anderen Wand 
Obergeht, kann erfindungsgema*£ gleichwohl darun- 
ter eine Siegeinaht verlaufen und zwel benachbarte 

35 Wandungen verblnden, sei es daB diese in einer 
oder mehreren Ebenen oder in gekrUmmten Fla- 
chen verlSuft. Insbesondere be! Oberlappenden 
Randern woifl der Fachmann, daj3 die Oberlappung 
eine Stufe bildet, die trotz hoher PrefldrOcke bei 

40 der Herstellung einer Siegeinaht nlcht ganzlich be- 
seltigt werden kann. Wenn der Fachmann dennoch 
von auflen keinerlei Stufe sieht, kann er aber bei 
Beachtung der zuletzt erwShnten Weiterbildung der 
Erfindung feststellen, daJ3 zwar eine Stufe vorhan- 

45 den 1st, daB diese aber (im 8ereich der Siegeinaht) 
auf der Innenseite der Packung zu iiegen kommt 
und da/3 der Betrachter von auflen hlervon keine 
Kenntnis nimmt 

Gerade bei Siegelnahten mit Oberlappenden 

so Random hatte der Fachmann bislang haufig 
Schwierigkelten, Toferanzen elnzuhalten, insbeson- 
dere die Breite des Gbarlappungsberetches, welche 
vorgegebene Toleranzen nicht Uberschreiten durfte. 
Auch bei stumpfgeschwetften Wutsten langs den 

ss Ra"ndern benachbarter Wandungen, be! denen die 
Siegeinaht durch Anspritzen, z.B. durch Einspritzen 
von KunststoffbrOcken In die Spatte zwischen be- 
nachbarten Wandfeldern, erreicht wurde, mu0ten 
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exakte Toleranzen gehalten werden. Dadurch ha- 
ben sich die Werkzeuge haufig kompliziert, zumal 
beim Anspritzen und den dabel auftretenden hohen 
DrOcken zusat2ltch eine Bewegung der FormhBIf- 
ten hinzukam. Dennoch muflten die Toleranzen ein- s 
gehaiten werden, urn die jeweilige gespritzte Naht 
wirklich flGssigkeitsdlcht zu bekommen. 

Es mufl dam Verdienst der Erfindung hier efn 
besonderer Vorteli zugeschrieben werden. da/3 
namlich dlese Toleranzen bel Beachtung der erfln- to 
dungsgematfen Matfnahmen nfcht mehr eingehal- 
ten werden mUssen. Der Betrachter einer Packung 
kann an dleser von au/ten die Breite eines Qberlap- 
pungsbereiches nicht feststellen, und auch die sich 
schwach verandernde Breit© des Spaltes zwischen 15 
zwel stlrnseitig aneinandergelegten WandrSnder 
spielt fUr das Aussehen kaum eine Rolie. weil die 
Breite fast nicht erkennbar 1st, und fOr die Oichtig- 
keit ist gesorgt, denn erfindungsgemStf kann eine 
Stufe oder efn Spritzwulst auf der dem Packungsin- 20 
neren zugewandten Seite der Siegelnaht angeord- 
net verbleiben, 

Diese Vorteiie erreicht man hinsichtlich des 
Verfahrens zur Herstellung der eingangs genannten 
Packung dadurch, dafl Kunst stoff mit hohem Oruck 25 
von der auf der Innenseite der Verpackung befindli- 
chen Oberfiache her an die Siegelnaht gespritzt 
wird und ein Wufst aus Kunststoft langs der Siegel- 
naht stehengelassen wird. Gerade dieser Kunst- 
stoffwulst sorgt nicht nur fur die Dichtigkeit sondem 00 
auch fUr die mochanische FesSgkeit dor Siegel- 
naht, und gleichwohl ist von au/ten der Wulst nicht 
sichtbar, sondem die OberflSche erscheint dem 
Betrachter glatt und gJelchmaflig. Es ist bekannt, 
an wenigstens auf einer Oberflache mit Kunststoff 35 
beschichtetes Papier Formen aus Kunststoff anzu- 
spritzen. sei es einen volls&ndigen Deckel, einen 
Boden, beides oder set es nur eine Stumpf- 
schweiflnaht oder derg!eichen. Mit der erfindungs- 
gBmS/Jen Idee wird der Kunststoffwulst, sozusagen 40 
als Hauptteil der Siegelnaht, von innen auf den 
Randbereich zur Biidung und UnterstUtzung der 
Siegelnaht aufgespritzt. Gerade durch den hohen 
Druck, z.B. durch eine Wemmkraft von etwa 6 
Tonnen zwischen den einzelnen Formteilen, wird «*s 
das Querschnittsprofil der Siegelnaht so verSndert, 
daft selbst bel Qberlappendeo RSndern die Stufe 
zur InnenfJBche hin veriegt wird. so daC die Ober- 
flache auflen in der gewUnschten Weise glatt wird. 

Gerade um das gewUnschte Querschnlttsprofii so 
zu beeinflussen, Ist die Vorrlchtung zur Herstellung 
einer Verpackung ahniich der vorbeschriebenen 
Art, welche zwei reiativ zueinander bewegbare 
Sprltzbacken hat, dadurch gekennzelchnet, dafl der 
erste, an der Sufleren OberflSche der Packung 55 
Hegende Auflenspriizbacken im Bereich der Sieged 
naht eine glatte Oberflache hat und da/3 der zweite, 
auf der Innenseite der Packungswand anbrlngbare 



Innenspritzbacken eine ISngs der Siegelnaht der 
Packungswand verlaufende und mit einer Enspritz- 
Sffnung verbundene Nut aufweist. Durch diese 
Ausgestaltung des Werkzeuges zwingt der Benut- 
zer desselben die PackungswSnde einerselts und 
den mit hohem Druck eingespritzten Kunststoff an- 
dererseits dazu, eine auften glatte OberflSche im 
Bereich der Verbindungsnaht vorzusehen, wahrend 
durch die Nut auf der Innenseite der gewUnschte 
Kunststoffwulst ISngs der Siegelnaht auf der Innen- 
seite der Packung geblldet wird. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs- 
moglfchkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugter 
AusfUhrungsbeispieJe in Verbindung mit den anlle- 
genden Zeichnungen. Dabei zeigen: 

Rgur 1 perspektlvisch eine guaderf5rmige Pak- 
kung mit Quer- und LSngssiegelnaht, 
Rgur 2 eine Querschnittsansicht der LSngssie- 
gelnaht entJang der Unie IHI der Rgur 1, 
Rgur 3 eine anders ausgestaltete FiUssigkeits- 
packung mit tubusfbrmig gebiideten Seitenwan- 
den, wobei der Deckel aus vier eingefalteten 
Wandfeldteilen gebildet 1st, die durch einge- 
sprltzte Brticken aus Kunststoff miteinander ver- 
bunden sind, 

Rgur 4 eine dritte andere AusfGhrungsform ei- 
ner Packung mit tubusformigen Seitenwanden, 
wobei der Querschnitt des Tubus Im Bereich 
des Bodens viereckig und im Bereich des Dek- 
kels rund ist, 

Rgur 5 eine ringformige Papierwandung mit el- 
nem zentralen Loch, 

Rgur 6 einen kegelstumpffdrnrugen Papierkorper 
mit unten angesetztem, Uberlappendem Rand 
zum Einsetzen in das Loch der Wandungsring- 
flache gemafl Rgur 5, 

Rgur 7 eine Wandung -einer Packung mit elnem 

angeschweiflten Wandelnsatz, 

Rgur 8 perspektivisch den Wandungseinsatz vor 

dem Einsetzen und Verbinden der Verpackungs- 

wand, 

Rgur 9 den aufgeklappten und auseinanderge- 
falteten Zuschnitt des Wandungseinsatzes der 
Rgur 8, 

Rgur 10 die Unteranslcht auf den Mitteltell der 
Flache der Figur 7 mit angespritztem Wan- 
dungseinsatz, 

Rgur 11 abgebrochen und schematisch eine 
Querschnittsansicht entlang der Unie Xl-Xi der 
Rgur 7, 

Rgur 12 eine abgebrochene Querschnittsansicht 
ahnllch der in Figur 2, wobei die Siegelnaht 
jedoch erfindungsgemao ausgestaltet Ist 
Rgur 13 eine andere Art Siegelnaht, bei welcher 
die Endflaxhen benachbarter R5nder zu verbin- 
dender Wandfelder stirnseitig miteinander ver- 
bunden sind (Stumpfschweiflnaht), 



4 



7 



EP 0 427 946 A1 



Rgur 14 eine Siegeinaht der in Figur 13 gezeig- 
ten Art, wobei jedoch die belden mitelnander zu 
verbindenden Wandfalder gekrUmmt sind und 
deren Suflere Oberfiachen stetlg ineinandarUber- 
gehen, 

Figur 15 der Au/tenspritzbacken mit glatter 
Oberflache, dazwi schen angeordneie Siegei- 
naht mit Uberlappenden RSndern und der Innen- 
spritzbacken, alie Telle abgebrochen und sche- 
matisch im Querschnitt. vor dem Spritzvorgang, 
und 

Rgur 16 die Siegeinaht met Dberlappenden Ran- 
dem nach dem Spritzvorgang fn der erfindungs- 
gemSfi ausgestalteten Form mit auBen ebener 
Oberflaohe. 

In den Figuren 1, 3 und 4 sind drei verschiede* 
ns Ausfuhrungsformen von Verpackungen fUr Mlfch 
dargestellt. die jeweils SeitenwSnde 1, 2, einen 
nicht n£her bezetchneten Boden und einen Deckel 
3 haben. 

Bel der Ausfuhrungsform der Rgur 1 handeit 
es sich urn eine quaderformige Packung, bei wel- 
cher der Deckel durch Versiegeln entlang einer 
Quersiegelnaht 4 und Herunterfalten von dreieck* 
formigen Endiappen 5 gebildet ist. Die bei dieser 
AusfUhrungsform interessante Siegeinaht ist mit 6 
bezeichnet und ist die sogenannte Langsslege!- 
naht, deren QuerschnittsprofH entlang des Scbnittes 
nach der Unie il-II in Rgur 1 abgebrochen in Rgur 

2 wiedergegeben ist. Diese insgesamt mit 6 be- 
zeichnete Siegeinaht findet slch auch bei anderen 
AusfOhrungsformen wieder, insbesondere in den 
Rguren 11 bis 14 und 16. 

Be? der Ausfuhrungsform der Rgur 3 liegt die 
Siegeinaht langs des allgemein mit 7 bezelchneten 
Tubus In einer seiner vier Kanten, wa'hrend bei der 
AusfOhrungsform der Rgur 4 die Langssiegeinaht 
sich vom viereckigen Boden bis zum runden Dek- 
kel erstreckt 

Der Deckel 3 bei der Ausfuhrungsform der 
Rgur 3 ist aus vier dreleckfflrmlgen Wandfeldern 
gebildet, von denen nur die Feider 8 und 9 beson- 
ders bezeichnet sind. Sie werden entweder in einer 
Art StumpfschweiCnaht oder durch einen jeweils 
Uberiappenden Rand / 10 ISngs kreuzformig verlau- 
fender Siegeinahte 6' verbundea Das eine dreieck- 
fGrmlge Wandfeld 8 welst die allgemein mit 11 
bezeichnete Offnungsvorrlchtung auf, welche eine 
AusglefltUHe 12 und bei dieser besonderen Ausfuh- 
rungsform ein Anlenkscharnler 13 aufwelst 

Weder die Offnungsvorrichtung 11 nach Rgur 

3 noch die nach der Rgur 4 ist Gegenstand der 
nachfolgenden Beschrelbung. Es soli hier ledlglich 
erwa"hnt seln, daj3 beide Olfnungsvorrichtungen 11 
ganz aus Kunststoff gesprftzt sind. 

FOr das VerstSndnls der Erfndung wird anhand 
der Querschnittsdarstellungen der Siegeinaht auf 
die eine Ausfuhrungsform nach den Rguren 1 1 und 



16 und auf die andere AusfOhrungsform nach den 
Figuren 13 und 14 besonders Bezug genommen. 
Das eine Wandfeld 14 mit dem ihm zugeordneten 
Rand 14 ist bei dieser Siegeinaht mit Uberlappen- 

5 den Randern die erste Wand mit dam ersten autfe- 
ren Dberlappenden Rand 14'. Dieser Rand 14 en- 
det in der Endkante 15. Die gegenOberifegende 
zweite Wand helflt 16 und weist den zweiten inne- 
ren Rand 16' auf, der ebenfalls eine Endkante 17 

70 hat. 

Der Zustand vor der Ausbildung der Siegeinaht 
6 ist in Rgur 15 gezeigt, wp die balden (Jberlap- 
penden Rander 14' und 16 zwischen dem oben 
liegenden Autfenspritzbacken 18 und dem unter 

75 den Wandungen 14 und 16 liegenden Innenspritz- 
backen 19 angeordnet ist, welcher im 8ereich der 
zu bildenden Siegeinaht 6 eine Nut 20 hat. Diese 
Ist mit einer hier nicht gezelgten Einspritzoffnung 
verbunden, durch welche im Betrieb der Kunststoff 

20 mit hohem Druck^ so eingespritzt wird, dafl die 
Render 14' und 16' zwar etwas zusammengedrOckt 
werden, die nicht ganz vermeidbare Stufe aber von 
der Nut 20 aufgenommen wird, die sich ganz mit 
Kunststoff filllt und damit den Kunststoffwulst 21 

25 bildet. Damit beflndet sich ein etwa aus der Ge- 
samtinnenoberfiache hrausstehendas, erhabenes 
Band ledlglich auf der dem Packungsinneren zuge- 
wandten Seite der Wandungen 14, 16, wahrend 
sowohl die OberflSche 22 der einen Wand 14 als 

30 auch die auflere Oberflache 23 der anderen Wand 
16 im Querschnitt bundig und stetig ineinander- 
Ubergehen. Ledlglich der kaum sichtbare Spalt 24 
neben der Endkante 15 des zum Wandfeld 14 
gehorenden Ran des 14 blelbt sichtbar. 

35 Bel der Ausfuhrungsform mit den Oberiappen- 
den Ra*ndern gema*J3 der Querschnittsdarstellung 
der Rguren 11, 15 und 16 umiauft der Innere, zu 
dem rechteh Wandfeld 16 gehorende Rand 16' die 
Endkante 15 des Sufleren Randes 14' stufenfflrmig 

co gebogen. Das ganze wird von dem Kunststoffwulst 
21 umgeben, welcher sich ISngs der Siegeinaht 6 
erstreckt, d.h. langs des Spaltes 24, ISngs der 
Endkanten 15, 17 und ISngs der Render 14', 16'. 
In Rgur 2 ist die Querschnittsgestalt einer 

4S Qberlappenden Siegeinaht 6 bei einer herkdmmli- 
chen Verpackung gemafl Rgur 1 gezeigt, und man 
erkennt dort die sogar auf die erste Suflere Ober- 
flache 22, 23 hinausragende erhabeno Naht 6. Di- 
rekt daneben ist die Querschnittsdarstellung der 

eo Rgur 12 gezeigt, well diese fUr die ebene Seiten- 
flache 2 der Packung erfindungsgema/? gebildet ist. 
Vergroflert ist der Nahtberelch in Rgur 16 darge- 
steilt und vorstehend beschrleben. Entsprechend 
sieht man in Figur 12 den Kunststoffwulst 21 auf 

55 der rechten Seite, welche spater die dem Pak- 
kungsinneren zugewandte Fl&che der WSnde 14 
und 16 darstellt. Aufler dem schmaien Spalt 24 
kann der Betrachter der Packung nach Figur 1 von 
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der Siegelnaht 6 nichts welter feststeilen, wenn 
diese erfindungsgemSfl gebildet 1st. 

Beim Tubus 7 der Packung nach dar AusfOh- 
rungsform der Figur 3 liegt die Cberlappende Sie- 
gelnaht 6 in der Kante des im Querschnltt vlereckf- 
gen Tubus 7. Voraugsweise ordnet man den be- 
schriebenen Spalt 24 direkt neben der Langskante 
des Tubus 7 an. 

Die in den Figuren 13 und 14 dargestellte 
Siegelnaht 6' zeigt im Ergebnls ahnliche Egen- 
schaften wie die andere Siegelnaht 6. nur da/3 es 
sfch hfer um stlrnseltig aneinanderstoflende Pander 
und nlcht um Uberlappende Rander der miteinan- 
der zu verbindenden Wandfelder 14 und 16 han- 
delt. Unter Veiwendung gleicher Bezugszahien er- 
kennt der Betrachter wieder die Render 14' und 
16' der miteinander 2u verbindenden Wande 14 
und 16. wobei iangs der Siegelnaht 6' die Endkan- 
ten 15 und 17 stlmseitlg einander gegenUberliegen 
und durch den Kunststoffwulst 21 selbst verbunden 
sind. Der Unterschied zwlschen Rgur 13 und Figur 
14 liegt lediglich in der KrUmmung der Oberflachen 
22 und 23 der Wande 14 und 16, welche Im 
ebenen Falle der Figur 13 Null ist und in dem 
gekrOmmten Falle der Rgur 14 ungleich Null aber 
gleichmSflig derart ist, da/3 in belden AusfUhrungs- 
formen die Oberflachen 22, 23 Uber den Spalt 24 
hinweg im Querschnltt bUndig und stetlg ineinan- 
derfibDrgehend angeordnet slnd. 

Betrachtet man die Verpackung nach Figur 4, 
dann liegt der untere Tei! der Siegelnaht 6 Uber- 
wiegend in einer Ebene, wahrend der obere Teil in 
der N&he des Deckels 3 Uberwiegend in einer 
gekrOmmten Flache liegt, wobei die KrUmmung 
umgekehrt zu der der Querschnittsdarstellung der 
Figur 14 ausgeblidet 1st. Zwar konnte bel der Aus- 
fUhrungsform der Figur 4 die Siegelnaht Shnlich 
einer Slumpfschwelflnaht nach den AusfUhrungsfor- 
men der Figuren 13 und 14 ausgebildet sein, vor^ 
zugswsise handelt es sich aber um eine Uberlap- 
pende Naht gemaS den Figuren 11, 15 und 16. 

Auch bel der Packung nach Figur 3 kann die 
kreuztSrmige Siegelnaht 6' im Deckel 3 eine 
Stumpfschvvelflnaht ahnliche Ausgestattung haben, 
wenn man die gestrichelten Linien unbeachlet lSi3t, 
die far eine andere AusfUhrungsform Befestlgungs- 
laschen 10 andeuten derart, daJ5 die Wandfelder 8, 
9 und dergleichen auch durch eine Siegelnaht mlt 
Uberlappenden RSndern 14'. 16' nach der AusfUr> 
rungsform der Figur 16 mltelnander verbunden sein 
konnen. 

Die insoweit beschriebenen erflndungsgema- 
Ben MaBnahmen erlauben die Gestaltung komple- 
xer Kbrper, wie z.B. den Deckel 3 der Verpackung 
nach Rgur 4. In diesem Falle soil das ringformige 
Wandfeld 25 gemS0 Figur 5 den unteren Teil des 
Deckels 3 darstellan, und dor Kegelstumpf 26 ist 
ebenfalis aus mit Kunststoff an der OberflSche be- 



schichtetem Papier hergesteilt und wird Ober die 
Klebelasche 27 im Loch 28 am Wandfeld 25 Uber 
eine Siegelnaht 6 verbunden, die im Querschnitt 
dann letztlich wie gemS/J Rgur 11 aussieht. Am 

6 oberen Rand 29 ktfnnte dann die tiffnungsvorrich- 
tung 11 aus Kunststoff angespritzt warden. Selbst- 
verstandlich ist in der Praxis dfeser Aufbau zu 
kompliziert, er ist hiar aber zur Veranschaulichung 
der orfindungsgomaffen Ltfsungen gowShlt 

70 Bne letzte andere AusfUhrungsform der Erfin- 
dung ist in den Figuren 7 bis 10 dargestellt 

Bne ebene Wandung 30 weist ein quadrafi- 
sches Loch 31 auf, In welches ein Wandungseln- 
satz 32 elngeftigt und Uber eine Siegelnaht 6 ver- 

76 bunden werden soli, wie sie Im Querschnitt etv/a in 
Rgur 11 dargestellt ist Im aufgefalteten Zustand 
sieht der Wandungselnsat2 32 gemSG Darsteliung 
der Rgur 9 aus. Ein Deckeiwendfeld 33 mit einer 
zentralen Cfmung 34 Ist ISngs seinen vier geraden 

20 Kanten 35 mit schmafen Wandungen 36 versehen. 
die auf ihrer AuUenseite jeweils eine Verbindungs- 
lasche 37 tragen. Diese entspricht etwa dem Rand 
16' bei der Darsteliung der Rgur 11, Faltet man 
diesen Zuschnitt der Rgur 9 zu dem rSumllchen 

25 Qegenstand der Rgur 8, dann braucht man inn 
lediglich von unterhalb des Wandfeldes 30 in Figur 
7 durch das Loch 31 nach oben hlndurchzustek- 
ken, um die Anordnung der Figur 7 zu erhalten. 
Dreht man das Wandfeld 30 auf den Kopf, 

30 dann sieht man die Darsteliung der Rgur 10 mlt 
dem auflen etwas verkleinert dargestellten Wand- 
feld 30 und dem Loch 31, welches sich durch die 
gestrlchelte Llnie darstellt. Von innen blickt man auf 
den quadratischen Boden 33 des Wandungselnsat- 

as zes 32 und auf den Kunststoffwulst 21. welcher die 
I2mgs einem Viereck bandformig umlaufende Ver 
blndungsnaht darstellt. Der zur Bildung dieses 
Kunststoffwulstes 2t notwendlge Kunststoff flieflt 
zentral durch das Loch 34 Ober VerbindungskanSle 

40 In dem hier nlcht dargestellten Werkzeug (Nuten) 
so in die Ecken 37, 37\ dafl sich die dazwischen 
diagonal erstreckenden Spelsewulste 38 ergoben. 
Funktionell ist lediglich der viereckig verlaufende. 
rahmenfQrmig in Figur 10 erschelnende Kunststoff- 

<*$ wulst 21, welcher In seiner Querschnittsdarstellung 
gemSJB Rgur 11 sowohl die gestrlchelte Unle 31 als 
auch den Uberlappenden Rand 37 entsprechend 
dem Rand 16* der Figur 11 Ubergreift 

so 

AnsprUche 

1. Verpackung fUr fiie^fSlhlgs FQIIgOter, Insbeson- 
dere Milch, SSfte oder dergleichen, bestehend aus 
55 SeitenwSnden fl. 2) sowie Ober- (3) und Unter- 
wand als Deckel (3) und Boden, wobei wenlgstens 
eine Seitenwand (1, 2) und/oder Deckel (3) 
untfoder Boden eine IBngs RSndern (14, 16 ) be- 
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nachbarter Wandfelder (14, 16) verlaufende Siegel- 
naht (6, 6') aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daj3 die Suflere Oberflache (22, 23) der Wand (14, 
16, 3) mit'der Siegelnaht (6. 6) glatt derart ausge- 
blidet 1st da/3 die Oberflachen (22, 23) beider 
durch die Siegelnaht (6, B) miteinander verbunde- 
ner Wandfelder (14, 16) (iber den Spalt (24) neben 
wenigstens einer Endkante (15) eines 2u dem be- 
treffenden Wandfeld (14) gehorenden Randes (14*) 
hinweg im Querschnitt bGndig und stetlg ineinan- 
derubergehend angeordnet sind, und da# die Sie- 
gelnaht (6, 6) auf der Innenseite der Packung von 
einem Kunststoffwulst (21) abgedeckt 1st. 

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Siegelnaht (6, 6) im Trennbe- 
reich zwischen einem Wandungseinsatz (26, 32) 
und einer Seitenwand (25, 30) und/oder dem Dek- 
kel (3) und/oder dem Bocfen angeordnet 1st. 

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Siegslnaht (6) durch Dber- 
lappend liegende RSnder (14*. 16 # ) gebildet Ist und 
die auflere Oberflache (22, 23) der Wand (14, 16, 
3) mit der Siegelnaht (6) glatt derart ausgebildet ist, 
dafl neben der Endkante (15) des erston aufleren 
Oberlappenden Randes (14') der Siegelnaht (6) die 
Wand (14) neben dem anderen zweiten Inneren 
Rand (16') der Siegelnaht (6) bUndig auf derselben 
Hone wie der erste Su/tere Rand (14 ) angeordnet 
ist 

4. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Sutfere OberflS- 
che (22) des aufleren Uberlappenden Randes (14) 
der Siegelnaht (6) stetlg in die auflere Oberf&che 
(23) des zu dem benachbarten Rand (16*) geho- 
renden Wandfeldes (16) Obergeht und da/I der in* 
nere, zu diesem Wandfeld (16) gehSrende zwelte. 
innere Rand (16) die Endkante (15) des aufleren 
Randes <14'} stufenfSrmig gebogen umlauft. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung fUr 
fJie/JfShige FUllgUter, insbesondere Mitch, Satte 
Oder derglelchen, bestehend aus Seitenwa'nden (1, 
2) sowie Ober- (3) und Unterwand als Deckel (3) 
und Boden, wobei wenigstens eine Seitenwand (1, 
2) und/oder Deckel (3) und/oder Boden eine ISngs 
RSndem (14, 16') benachbarter Wandfelder (14, 
16) verlaufende Siegelnaht (6, 6') aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 Kunststoff mit hohem 
Drudkvon der auf der Innenseite der Verpackung 
befindlichen Oberflache her an die Siegelnaht (6, 
6) gespritzt wird und einWulst (21) aus Kunststoff 
ISngs der Siegelnaht (6, 6') stehengelassen wird. 

6. Vorrichtung zur Herstellung einer Verpackung fUr 
fliefliahlge FOIlgUter, insbesondere Milch, satte 
oder derglelchen, bestehend aus Seitenwa'nden (1. 
2) sowie Ober- (3) und Unterwand als Deckel (3) 
und Boden, wobei wenigstens eine Seitenwand (1. 
2) und/oder Deckel (3) und/oder Boden eine iangs 
R&ndern (14, 16') benachbarter Wandfefder (I4 r 
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16) verlaufende Siegelnaht (6, 6) aufweist, mit zwei 
refativ zueinander bewegbaren Spritzbacken (18, 
19), dadurch gekennzeichnet, dafl der erste, an 
der au/teren Oberflache (22, 23) der Packung lie* 
gende Auflensprifcbacken (18) Im Bereich der Sie- 
gelnaht (6) eine glatte Oberflache hat und daJ5 der 
zweite, auf der Innenseite der Packungswand (14, 
18) anbringbare Innenspritzbacken (19) eine iangs 
der Slegelnaht (6) der Packungswand (14. 16) ver- 
laufende und mit einer Bnspritzflffnung verbunde- 
ne Nut (20) aufweist. 
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FIG. 9 37 
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